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Die Erf indung betrifft ein Verf ahren zum Trocknen von 
Holz dutch Kombination einer Warmlufttrocknung mit der 
Trocknung mittels einer Warmepumpe. 

Es ist bekannt, Holz mit Warmluft zu trocknen, wobd die 
relative Luftfeuchtigkeit im Verlauf der Trocknung mittels 
Frisch- und Abluftdosierung nach Programm gesteuert wird. 
Bei Lufttemperaturen uber 50** C resultieren kurze Trock- 
nungszeiten, wobei aber die Holzqualitat Einbussen erleidet. 

Es ist femer bekannt, Holz im reinen- Umluftverf ahren 
bei Temperaturen unter 40® C mittels einer Warmepiraipe zu 
trocknen^ wobei die relative Luftf euchtigkeit nach Programm 
redxiziert wird. Dera qualitativ hochwertigen! Holz stehen 
langere Trocknungszeiten gegeniiber. Die Verlangsamting des 
Wasserentzugs entsteht vor allem gegenj Ende der Trocknung, 
da bei niedriger Holzfeuchtigkeit ein Trocknungsgefalie nur 
dann auf recht erhalten werden kann, wenn die relative Luft- 
f euchtigkeit entsprechend gesenkt wird, wobei auch die Lei- 
stung imd damit die Waserausscheidung der Warmepumpe 
zuriickgeht. 

Das vorliegende Verfahren nach der Erfindung verei- 
nigt die Vorteile der beiden Verfahren tmter Vermeidung 
von deren Nachteilen. Das Verfahren ist erfindimgsgemass 
dadurch gekennzeichnet, dass das Holz zuerst bei hohen 
relativen Luftfeuchtigkeiten bis herunter auf 15 bis 12 o/o 
Holzfeuchtigkeit im reinen Umluftbetrieb bei 40° C Luf t- 
temperatur mit der Warmepumpe und anschliessend mittels 
des Wannlufttrockners bei Lufttemperaturen uber 40° C ge- 
trocknet wird, wobei Frischluft-ZAbluftldappen' entsprechend 
der erforderlichen relativen Luftfeuchtigkeit zur Aufrechter- 
haltung des TrocknungsgefaUes geoffnet werden, um die 
Resttrocknung des Holzes auf 8 bis 6 «>/o Holzfeuchtigkeit zu 
beschleunigen. 

Das erfindungsgemasse Verfahren ist in der Zeichnung, 
die eine Einrichtung zur Durchf iihrung des Verfahrens be- 
schreibt, bdspielsweise erlautert. 

Die Trocknungsanlage besteht im wesentlichen aus der 
Trockenkammer A imd der Warmepumpe B. In der Trocken- 
kammer A befindet sich der Holzstapel 2 auf dem RoHwa- 
gen 1. An der Trockenkammer A aufgebaut sindi die Frisch- 
luftklappe 3 und die Abluftklappe 4. Die Warmepumpe B 
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enthalt den Ventilator 5, die Verdampferjalousie 6, deni Ver- 
dampf er 7, den Kompressor 8, den luftgekiihlten Kondtensa- 
tor 9, in dem die Warmeriickgabe an die Luf t erfolgt, den 
wassergekiihiten Zusatzkondensator 10, -die die Kammertem- 

5 peratur nach oben begrenzt, das Heizregister 11, denThermo- 
Hygrostaten 12 und den Scbalt-Steuerschrank 13. Bdm War- 
mepumpenbetrieb und rednen Umluftbetrieb sind die Klap- 
pen 3 und 4 gescMossen. Die Teilluf fc Li durchstromt deh 
Verdampfer 7 und wird^ dabei abgekiihlt und entfeuchtet Im 
Kondensator 9 wird die Gesamtluft Li und La auf 40° C 
durch den Warmeriickgewinn wieder aufgewarmt Mit f ort- 
schreitender Trocknung wird pro Zeiteinheit immer weniger 
Wasser ausgeschieden. Ist das Holz auf 15 bis 12 o/o Holz- 
feuchtigkeit herunter getrocknet, schaltet der Kompressor 8 

^ der Kaltemaschine ab, und die Steuerunig wirkt von diesem 
Moment an auf die Klappen 3 und 4, derart, dass Frischluft 
FL angesaugl;, der Umluft' beigemischt und im* Heizregister 
11 auf liber 40° C aufgeheizt wird, sowie mit Feuchtigkeit 
beladene Abluf t AL ins Freie stromt, wodurch ein grosseres 

^ Feuchtigkeitsgefalle erzeugt werden kann- als mit der Warme- 
pumpe, so dass die Resttrocknung auf 8 bis 6 o/o Holzfeuch- 
tigkeit rascher erfolgt. 
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Verfahren zum Trocknen- von Hobs durch Kombination 
3Q einer Warmlufttrocknung rmt der Trocknung mittels einer 
Warmepumpe, dadurch gekennzeichnet, dass das Holz zu- 
erst bei hohen relativen Luf tfeuchtiigkeiten' bis herunter auf 
15 bis 12 o/o Holzfeuchtigkeit im reinen Umluftbetrieb bei 
40° C Lufttemperatur mit der Warmepumpe und' anschlies- 
35 send mittels des Warmlufttrockners bei Lufttemperaturen 
iiber 40° C getrocknet wird, wobei FriscWuf t-/Abl\iftklappen 
entsprechend der erforderlichen relativen Luftfeuchtigkeit 
zur Auf rechterhaltung des Trocknungsge^es geoffnet wer- 
den, um die Resttrocknung des Holzes auf 8 bis 6 o/o Holz- 
feuchtigkeit zu beschleunigen. 
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